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COMTEMNU DU MAMNUEL

Ce manuel parle du four dédié aux traitements thermigues . 1l se référe & son utilisation
normale, ses caractéristiques technmiques, ses performances, ses modes d'utilisation,
d'installation et de dépannage en cas de probléme.
Le four est fourni avec la documentation suivants en plus du présent manyel:
* données technlgues
+  récapitulatif des caractéristiques du faur
+  Déclaration de cenfarmite CE
«  Description des composanls relatifs a la
scuritd

«  Manuel dinstallation, d'utilisation, de manutention des compozants du faur
+  Schémas dlectriques dventuels

DESTINATAIRE DU MAMUEL

Cette publication s'adresse & :

= Auresponsable de 'atslier ou du laboratoire

= Au personnel chargé de linstallation

s A lutilisateur

# au persennel chargé de la manatention

Le manuel devra etre gardé dans un endroil adéguat alin gu'il sit consultsble e plus

facilement possible el dans les meilleures conditions.

En cas de perte ou détéricration du manuel, la decumentaltion de remplacement devra etre
demancée, avec kg code du fowr direclement & :

\M Michel
M vaILLANT
MATERIEL DE FORGE =

www.michel-vaillant-forge.com




REPERES ET SYMBOLES DU MANUEL

Les instructions sont accompagnees de symboles qui facilitent 1a lecture, en specifiant les
differents types d'informations fournies, en détail

SIGNALISATIONS OBLIGATOIRES ]
B Preter la plus grande attention aux instructions accompagnées de ce symbole en se |

referant scrupuleusement & ce qul est indlgué.

ﬁ DANGER. Suivre scrupuleusement les indications.

Le non respect des consignes indiquées peuvent entrainer des |esions graves a

I"'opérateur et aux personnes alentours.

INFORMATIONS IMPORTANTES

Clles indiguent les procédures adégquales a suivre

' ﬂ AVANT D'UTILISER POUR LA PREMIERE FOIS LE FOUR, IL EST OBLIGATOIRE D'AVOIR
FRIS COMMNAISSANCE DU MANUEL D'INSTRUCTION. LA GARANTIE DE BON
FOMCTIOMNEMENT AVEC LES MEILLEURES PRESTATIONS DEPEND ETROITEMENT DE

L'APPLICATION CORRECTE DES INSTRUCTIONS QUE CONTIEMMENT CE MANUEL.




WIS A JOUR DU MANLIEL

Le manuel indique que le produit en question est conforme 3 toutes les lois, normas et directives
au moment de sa présentation sur le marche. 1l ne pourra etre considera comme obsoléte suite &
un probléme de mise & jour.

O'eventuslles modifications , mises 3 jour, etc, apportéss aux modsles successifs & ce modele
n'ohiigent pas le constructeur a apporter des modifications au four |, ni @ considerer comme
chsal&te le préssnt manuel.

Les mises A jours eventuelles du manuel devront etre conservées avec le présent manuel, dont
elles ferant partle intégrante,

MNota:

Le tabricant se réserve la propriete materiele et intellectuelle de la publication présente, et
intardit divulgation &t reproduction, meme partielle de ce manuel, sans son accord £crit préalable.

COLLABORATION AVEC L'UTILISATEUR

Le fabricant est 3 l'écoute de sa clientéle pour fournir d'éwventuelles informations =t pour
considerer toutes propasitions d'amelioration dz ce manuel, &fin gu'il repende au plus justs
hesnin des utilisateurs pour lequel il & & congu.

En cas de changement de proprigtaire, il est nécéssaire de signaler au fabricant 12 nowvelle adresse
en cas de necessitd de communications ultérieures relatives aux mises a jour jugées imporlantes.

RESPECT DES DIRECTIVES

Cette documentation technigue “Manuel d'instruction pour linstallation, l'utilisation, et la
manutention du four pour traiternents thermigues © est rédizge par :

Rock blade Srl
Vig Salvo D'ocquisto, 55
FA02 7 Song Giorgio fonica {To)- trolia
Rack bladesr] a abtenu pour tous ses produits la déclaration de conformité CE, relative aux
directives [T 99-339, 00 93-62 e EC72-23.
Pour l'ensemble de sa gamme de prodult, la soclété utilise depuis toujours matéiaux de premier
choix et de nature &cologigue afin de démontrer son respect de 'envirannemenl.

Aver tous ses produits, il st fourni cette déclaration de conformité CE.



F-MORME
Les présents tours sont construits d'aprés les directives CEF 89330 EC 93-B8 EC 73-23, en ayanl
suivi scrupuleusement las normes suvantes

CEIEM 55014 19594

EN 53011 1951

CEIEM 55081 11952
CEIEM 5308211952
IEC B01-2 (IEC 10004 2]
IEC ED1-3

IEC 501-4 {IEC 1000-1-4]
CLASSE IR 44-45

€ B

+ Le four est accompagné de la declaration de confarmité CE, Il a &1¢ congu dans I'optigue
de satisfaire toutes e prigences de sécurté et de salubrité dela Directive 8%/392 CEE et
de 525 amendements sucessifs 917368 CEF 93/44 CEC e 93068 CEL, dénominés Directive
machinge, en plus de 73/23fCEE |Direttiva Bassa Tensiane), et 89/336/CEE [Direclive sur
la Compatibilité electromagnétinue].

Toutes les pigces qui composent e four pour traitements thermiques sont conformes & ces
directives, le siple CF en atteste la conformité.

RESPOMSABILITE DU COMSTRUCTEUR ET GARANTIE

* LES INSTRUCTIONS INDIQUEES DANS CE MANUEL NE REMPLACENT PAS MAIS INTEGREMT
LES INDICATIONS RELATIVES AU RESPECT DES LOIS EN VIGUEUR SUR LA SECURITE DU
TRAVAIL .

= En relation avec le contenu d= ce manuel, ROCK BLADE SRL décline taute responsakilité en
cas de :

+ Urilisation du faur pour traitements thermiques contraire aux lais en vigueur sur la
sérurité du travail

= Installation errondée du matdricl

= Mon respect ou non correcte interpretation des instructions fournies par ce manusl

= Mauvaise glimentation electrique de 'appareil
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= Muodifications personnelles non autorisées du matériel
= L Hilisation du tour par personnsl non compétent

+ Le proprigtaire du four pour pouvair béndficier de la garantie fournie par le constructeur
dewrd respecter sorupuleusement les prescriplicns indiquées dans ce manuel &t an particulier:

= travailler toujours dans les limites des possibilités du matériel
= pffectuer regulierement la manutention préconisée
= utiliser uniguement pieces de rechange ariginales fournies par le fahricant

ATTENTION. L'utilisation du four et ses configurations sont uniguement celles prévues

par le fabricant. || ne faut en aucun cas utiliser ¢e produit en desaccord avec les

indications fournies par le manuel.

SYMBOLES INDICATIFS POUR LES INDICATIOMS DE SECURITE

Attention risque d'écrasement des mains
ol des pieds par des pléces mécaniques
& mouvement

£\



Matériels radioactifs

Risgues de brulures

Techniclen mécanigue

Consulter attentivemement le
manuel d'instruction

Utilisation abligatoire de gants et pinces adéquates(EPI)

11
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Interdit d'accés aux personnes non
autorisées

MORMES DE REFERENCES — CONDITIONS D'UTILISATION

La projettation et la construction du four pour traitements thermiques a ate réalizée en
conformite avec les suivantes directives:

DIRECTIVES COMMUNALUTAIRES
» Directive 9EATICE;
» Directive 89/3360/CEE , "Directwe sur la Compatibilivg Electromagnetigqus”;

= Dirgclive 73/23/CEE “Directive Basse Tension",

MORME HARMOMISEE COMSIOEREE

* LIMIEN 2592 partl: 17 - 2° "Sécurité des marchines”.

® LINI EM 224 "securité des machines. Distance de s&ourité pour empicher 'atteinte des cones
dangereuses par les membres supdrieurs”

CONDITIONS DUTILISATION
= Ternperature de foenctionnernent : minirmum -10° C; maxirmum +40¢c,

» Humidité relative maximum 70%.

PROTECTION ET ISOLATION ELECTRICUE
# Protection IP&2 —Tensian max, d'lsalement 500

e Cablage: CEI 2022 - Tension max, d'isalement 450/750 W,



ALIMENTATION ELECTRIOUE
Il g5t prévy pour le four une alimentation lectrique de 2304000 +10%, fréquence 5hz

aves mise a la terre standard. Les Modéles REK3R &1 KRES] snnt alimentés rn 2300
S{IHz.

MIVEALS SONORE

L& nlveau senore du four émis en fonctionnement dans |2 pire des cas |, 25t teujours netlement
Inférieur & lavaleur de @ dB, mesure prise & 1 m de distance .

USAGE INTENSIF- LISAGE PRECOMISE

Le four est congu pour les traitements thermioques .

Le traitement thermigue se falt A Fintérleur de la chambre cu sonl posilicnnées les pieces a
Lraiter.

Le four a un fonctionnement manuel.

Le feur peut fonctionner pendant un oycle de temes long (2 8 3 heures ), pour cela il esl necessaire
unie surveillance continue de la parl de Fopérateur

Le four est muni de dispositits de securité gui interrompent Falimentation electnique en cas de
disfenctionnement.

COMPOSANTS PRINCIPALI :
Les principaux composants du four sont:

e Structure métalligue ;
 Matérlaux isolants;

= Thermocouple ;

= Contraleur de Lempérature pid;
= Resistances
= led

13
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e Interrupteur bipalalre;

= Switch an oll;

= Fusible
DOMNMNEES TECHNIQUES
. ’ - —m !
—— LOAEEUR | PHOFOMDLUE | nauroun | oproronoLuR | nsurooe | P I
L . g | ifd i U.HIJET'-..F.H_TF. s W | AT VoL LaGL
RBH3Y 0| EL'Y EL I - i | s 22 1000|330y
RRKED 130 | 500 104 340 TED 530 50 [z100] 330w
|

=  MESURES EXTERIEURES

DESCRIPTION DES COMPOSANTS DE LA MACHINE

Cadre de support: || est rompose d'une structure en &tier recouvert de peinture

Matériaux isolants: Lisolation du four st composée d'une premiére couche de fiore céramigue et
d'une seconde couche de brigues réfractaires légeres, Les brigues utilisées & Pintérieur du four
peuvent présenter des petibes cavités en superlicie, gui font partie de ces briques et sont
considérées normales.

Il est normal de meme gue des microlésions peuvent apparaitre sur ces brigues lors do
fanctionnement du four.

Il st nécessaire de canserver 'emballage ariginal 2n cas d'éventuelle assistance technigue future.
Elernents chauffants Il s agil de résistances de type Khantal A1 commandées par le controleur.

Le circutt électrique : Il est compose de cables électriques |, interrupteurs, fusible de protaction,
rantroleur de température, microconkact &t resistances.

Thermacouple (sonde]: 1l s'agt d'une sonde de temperature bype K awver revetement en Ceramigus
pouvant aller de -25°C & 1300 °C.

Mote:

Les panneauy 1soants contiennant du materiau fibreus céramique. La manipulation de certe fibre
[par exemple lors du remplacement des resistances ) est sufette , en allemagne, awx dispositions
du décret sur les substances dangereuses "fibres minérales synthétigues ¥ du 12,06.1998, Cans les
autres pays de la communauté européenng, les filres céramigques sont classées selan la directive
98/6%9/CE del |z Commission du 05.12.19987 suivanl feci : CARC. Cal. 2; R 49; ¥i R 38. D'éventuelles
interventicns sur ces matériaux devrant elre effecluds de maniére 3 empécher la propagation de



poussieres fibreuses et volatiles. Lors de cas interventions il est tortement conseillg le port de
mazgue jde type P2 ou plus ), de gznts et tenues de protections appropriées.

SCHEMA DU FOUR

Fipure 1 —description du panneau avant et aridre

4 FUSE
2 3
1
§
1. INTERUFTEUR FOWER 110 ON-OFF;
i COMTRUOLEUR DE TEMPERATURE PIL;
3. MICROCOMTACT TYPE MICROSWIICH;
d. AIMANT DE FERMETURE FORTE,
. LANMPE LED DE L& RESISTANCE.
G. FLISIALFE CONTROLELUR FANMNEAL] ARRICRT 400mah

15
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REPERES GRAPHIQUES DE REFEREMCE

PLAQUETTE IDENTIFICATIVE
Type de plaguelte pour modiles RBEIB &t RRKSD:

Plagque de données constructaur et marguage “CE”

F "
™

Rock blade Srl
Vin Soivo D'Acguista,

a5

FAQ2F Son Giorgio lonioe (Ta)- Jtaly

Pdachire. *CRNC FER TRATTARERT I TERMIC]

Tipe:  RAKAA
Pdatiiala. | 077 3005
annc di costuzione: 2018

Itade in ftaky

SiIH7 -

TTON

EEI
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Rock blade Srl
Wig Solvo LPAcquisto, D5
FA027 San Siorgie tomica {To)- el

Flzccoma. FORMD PER TRATTARENT TERMIC

Tipa:  REKSD EOHT - Z1000 -~ T30
Matrizoa: | 50017 2018

anca dicoztruziore: 2018

wada in italy
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Lisiblité et conservation

Les plaguetles daivent etre teujours mairtenoes lisioles ol on deit proceder 3 leur nettoyage
péricdiquernent.
Dans le @s ou une plague devrait etre sbimée, ou illisible mame partiellemnt, il est vivement

conseillé d'en demander une de remplacemsnt au tabricant, a I'aide des données contenues dans
le présent manuel ou présentes surla planuetts endommagfe.

DEPLACEMENT

TRANSPORT ET DEPLACERENT OU FOUR
Le four deit etre transporté ef déplacs avec le plus grand zain suivant les indications indiguées sur
lemballage et sur le manuel,

I n'est pas préva guiil soit sculeve 3 Faide de sangles au de chaines | il ne doit pas etre retourné,

POSITIONMEMENT DE L'UMNITE

PREDISPOSITION DE L'EMPLACENENT

Afinde permettre 'installatio nde ce four, il faut:

« vénfler que endroit ou dait aller le four sat campatible aves les caractéristigues de la
maching,

e Fonclicnnement de Finstellation Sleclrique, prise de courant, tebleau electrique, muise o la
terre, gilférenticls incrme CE1 G4 Bappendica &), contrale des phases, section des fils,
selon GPR 547 du 27.4.1955 e norme CEL—EN 60204,

e g osection de cabloge dela ligne esl délermings en Tonclion de ces paramilres:

% courant madirmurm abserdad par le four;

% Awadmissible sur [a ligne electrique £ L0 % (ca dépend de la longueur de & ligne
d'alimentation jusquia I'interupteur géneéral, qui na releve pas de |a competence du
canstructeur du four |;

« nstalation de signalization opooriune par panneaus visihles | confarmément & la nome en
WIgLET 158 OO0,

BESOINS DE LTINS TALLATION

Le four devra etre posé simplament. 1| n'est pas necessaine un systeme de fixations,



INSTALLATION

MONTAGE DU FOUR

Le four est fourni avec tous les composants necéssaires a son installation a intérieur

| du four.
jApres la mise en place du four , il est nécéssaire de procéder au vaccordement

électrique du four au réseau en place.

BRANCHEMENTS ELECTRIQUES
Q Disposer prés du four un disjoncteur d'arret d'urgence .

MISE EM SERVICE

CONTROLES PRELIMINAIRES
ﬁ Ces opérations doivent etre executées par du pevsonnel qualifié.

= Effectuer tout d"abord les controles suivant sur la ligne Electrique :
* Brancher e rable d'alimentation au disjoncteur;
= Contreler la tension de la ligne;
+ Controler que le tableau électrique soit pourea de fusibles | protection differentielle et
interrupteurs magnetorhe rmicues,

REGLAGES ET ESSAIS DE FONCTIONNEMENT
| A | Ces opérations doivent etre executées par du personnel qualifié,

= Sassurer gque toutes les fonctions commandées electriqguement soient opératicnnelles.;
= S'gssurer gque la porte du four 5'ouvre et se terme bien sans entrave.
‘ ﬁ ‘ S'assurer de "absence de brults suspects ou vibrations bors du fonctionnement du four .

19



20

ETALOMMAGE DU FOUR INSTALLE

Le certificat d*étalonnage , lived avec celle documentation, atteste du passage aver sUCCes des
tasts effectugs an tabrique.

La proredure de test |, cités ci dessous,

Procédure d'étalonnage du four installé

*  Effectuer les tests Tonclionnels du faur Installé suivant les procédures suimantes

PROGRAMMATION DU CONTROLEUR

Le controleur est déja programme aver un systeme de pute buning, sysiEme qui permet au controlear de
reconnaitre les caracteristiques relatives me termps § tempdrature du four, un tel procédé parmet ag
contraleur de reconnaitre los caracteristiques temps termperalures afin d'ameliorer la stapilité et la lectura
de la temperature de Fintéieor de la chambre de chauffe. Le contraleur est déja programmeé avec alarme
Hiall aver une termpérature rmaxirmale de 1210 °C, au dela de cette tem perature intervient Falarme de
protection qui coupe Falimentation des résistances chauffantes . Un signal lumineux sera présent sur le
display du contraleur.

Le displiy PV, indigque |3 lecture de la sonde de ternpérature dans la chambre du four . & |3 fin de
Futilisation le four s"eteint par l2 biais de 'interupteur Ondoff,

PROCEDURE DE TEST A LA RECEPTION DU FOUR
grancher lz prise @lectrique au reseau dleclrigue 2n o vérifiznt gque le réseau Slectrigue solt
coempatible avet le four | la tension d'alimenLalion doit etre de 230 +/- 10%, S0Hz,

Actionner 'interupteur On/OF (1} pour alimenter le faur , le voyanl de Pinterupleur < allome

Sassurer que la porfe snit bien fermée | que le contact magnetique soit ferme et gue le
micruswilch de securité acticnné, programmer le controleur (2) a la température  desirés
lsupérieure 3 la temperature ambiante} el vedfier gue e vovant led [S] allmentation des
resistances, soit sllume.

Test du vayant porte cuverte {5) et test du microccenlacl microswitch [3)



Lars du fonctionnement du four ouviir la parte du four et vérifler que la led s'&teigne . Refermer la
porte el verifier que le voyant sallume de nowveau rouge .

FOMCTIOMS DU FOUR

UTILISATION INTENSIVE — UTILISATION PREVUE

Le Tour a &l congu paur les traitemeants thermigues,

Les traiternents thermiques se déroulent a l'intérieur de la chambre |

PRODUNTE AUTORISES POUR LE TRAITEMENT THERMIQUE

Les matériaux pouvant beneficier de traitements thermiques se presente sous formes de barres,
objets cu poudres.

Le choix de ces matériaux est sous Pentigre responsabilité de Mutilisateur, I lul Incombe de |uger
des risgues 3 encaurir avec ces materlaux,
Il est interdit dintroduire dans e four des matidres explosives

Cans le cas ou les matériaus traibés thermiquement dégagent des vapeurs toxiques ou radio
actives apres traitements thermigues , ces dernigres doivent etre filtrées avant 'ouverture de la
porte du four.

ﬂ L'utilisation de substances radinactives doit etre sujet a I'approbation du responsable

de la structure ou est installé ce four,

compétentes.

ﬁ Lutilisation de ﬁodﬁﬁs :himiqi.-u'és etfou toxigues doit Et're"iﬁmfi'séé;ar les autorités |
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HABILITATION

Awant de comrmencer I"utilisation normale du four , il faut effectusr les opérations suivantes :
=¥ controler visuellement 'etat da faur
¥ Mettre sous tension la ligne Electrigue

> effectuer les controles prélimingires comme prévus dans le chapitre “choses a faire *

MODES DE FONCTIONMEMENT

COMDITIONS D' UTLISATION

Le Faur doit etre utilise dans ces condilions
température min.: -10°C; température mas.: +A0°C; taux d'homidité max.: 705

+ Le faur ne peut etre utilisé en présence de vapeurs, Tumaes au POUSSISFEs COTOSIVES, SOUS
rsque dincendie cu d'esplosions;
* Le lizu de travail doit tre soumis & contrale du serace de radioprotection.

' ﬁ Cutilisateur doit etre capable de faire fonctionner le four en usage inkensif. || ne doit
pas permettre ["acces au four lors de son fonctionnement intensif a toutes persannes |
non autorisées, L'utlisateur doit suivre les indications fournies par ce manuel afin |

d'obtenir le meilleur rendement, la consommation energetigue minlmale et Ia |

meilleure sécurité pour lui et pour les personnes proches.

personneg

|
‘ Pour les opérations de chargement et déchargement du four, Il n'y a besoin que d'une




FONCTIONNEMENT NORMAL

Mise en route

¢ Sassurer que la porte soit fermée correctement,

+  Surle panneau de controle appuyer sur Fintesrugteur 110 power sur "1™ [voir figure 1)

+  Pour insérer la température de consigne, appuyer wne fais sur la fleche haut sur e panneau
du contrelewr, avec la fleche pavche déplacer la curseur sur le digit désirg et incrémenter
aver les Tleches haul jusqu'a la valeur désirée. Pour valider la température insérée appuyer
2 fois sur la louche sel, le woyant rouge s'allume gquand les résistances du four
cemmencent a etre alimentées,

Extinction du four
* Freindre en appliyvant sur le houton Onfoff

Lars de la manutention il est impératil que le four soil SLeint et fa prise débranchee,

DISPOSITIFS DE SECURITE

Le four est muni de disposilifs de sécuribé nécessaires pour éviter les problémes durant e
fencticnnement normal, Un interrupteur de contact type microswitch se trouve sous la porte du
four. En position fermiée | la porte appuie sur ce contact , permettant I'alimentation electrigue des
resistances par le biais du controleur, dés qgue la porte s'cuvre, les contacts du microswitch
souvrant &t 'alimentation électrique des résistances est roupée.

Le four daolt etre placg dans un endroit ou "accés peut ebre cantrelé, e personnel chargd de
Futllisation du faur doit etre munl des ERI nécessaires,

CHOSES A FAIRE TOUIOURS

UTILISATION PREVUE, CRITERES ET PRECAUTIONS DUTILISATION
ﬂ L'utllisation correcte du four permet de profiter au mieux des performances de la

machine en toute sécurité en suivant scrupuleusement les indications citées i

dessous .

TOUJOURS:  suivre les indications et les instructions du manuel ici présent et véritier
régulierament I'intégrité des composants du four.
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TOUIDLURS ||_\5|_'|-.’_\|'_'|_|_"r leg inskructions eb avertissameants mis en ayvidence sur la mar.hlnﬂ, les
plichetles de mise on garde sent des avertissements paur la sécurité du personnel,
elles doivent toujours etre parfaltement lisiblas

TOWUIIURS  Sassurer que le four soit a ebri du want, de 13 pluie etc

TOMNDURE  wdrifier Lowjours que les prestatians demandses solent en relation aves les
prestations du four

TOWIAWURS  gassurer de I'intégrité du four 2t de ses composants |briques | contacts électrigues,
resistances , sande|.

TOUIDURE  wérfier les branchernents électriques ot Mint@grite des cablages
TOUICILIRS controler Mintegrits i contraleur .

TOUIDURE  toujours travailler dans un lou svee la mcilleure visibilivs
TOWIURS  informeer le parsonnel gue e Tour 85t sous tension,

TOUIDURS les phascs d'ouverture ot formeture de la porte doivert s'effecuee rapidermnent atin d'oviter
chocs therrniquas sur les bngues refractaires qui pourraient 2ngendrer des ricrolésions.

TOUIDURS  s'assurer gue |2 porte soitbien fermée .
TOWIAURS  Debancher e price du four en cas d'inspection, réparalion @t manatention du four,

TOUIZURE  pour toutes les opérations, utliser tenues vestimentaines adagtées, dans lo respect dos
normes de sécuritd an vigueur du liau de travail,

TOUIOURS Signalen d'ewenlueles snomalies de Tonclionnemenl au responsable de secteor elmelve la

machine en etat hons service.

TOUIOURS respecter e progiomeme de manuiention programmeés @ enregistrer chague condrode | o1
nhseryations varices oo regard des articles 375 ¢ 378 del DPR 547/55.

CHOSES A ME JAMAIS FAIRE

LTILISATION NON PREVUE, NON AUTORISEE ET CONTREINDICATIONS D'UTILISATION

A L'utilisation du four pour des applications non prévues , son usage inappropria et le
marngue d'entretien peuvent provoguer de graves situations & risgues pour |3 sécurité
du personnel et du lieu de travail, et deteriorer la four en lui meme. Les actions citées
ci dessous de maniere exhaustive ne peuvent couvric |3 totalité des mauvaises

utllisations du four, mais sont néanmaoins formellament interdites.

Jnpanls faire utilisar le four & du personnel non gualiic
1amAIE utliser la four si il nest pas apte & 1005
JabAAlS utilisen e Tour S0 an e porte pas la tenue vestimentaire adéguate et les EFen dotation.



IR RIS il sams la concentration nécéssaire lors des opérations d'ouserture, fermeture,

chargernent ot déchargement du four,

lamAls wtiliser la four pour des opérations non autorisaes,

lamIALg utliser le four dans des condtlons climatiques non prévaeas (=100 =40°C; TOREN.

JARAAIS utiliser le four dans des conditions de visibilité médioores

JamaIS medifier bes caracteristiques fonctionnelles du four ot de ses composants |

anals madifier les réglages d'using des dispasitifs de sécuritd

1aMAIS Affectuer des réparations provisoiras nen confomes au manoeel,

1AMAIS utiliser pitces de rechange non comseillées par b= constructeur

JanialE taire eHectuer les operations de maintenance ot de régaration gar du perscanel non forma

par e constructour,

2AmINIE effectuar opérations de maintenance ordinaire, Insgections ou réparations sans awail
débrancher towte alimentation électrique de 'appareil,

2aMINIE pendant les phases de manutention :
" utiliser catillage non conforme

= travailler sans les moyens de protection habituals et prévues.

ﬁ Le programme de maintenance comprend des interventions réguliéres qui prévoient

| des inspections, des controles a faire directement par I'opévateur, et ou le personnel

‘ chargé de la maintenance normale .

MAINTENANCE ORDIANAIRE
Elle “éur-n-ﬁreﬁ? les uaérati-':ns de maintenance q-{;i péu;éht “etre  effectuses
directement par 'opérateur ou par le personnel chargé de la maintenance citée dans

le présent document,

Ces npérations sont divisées en
= interventions auatidiennes, la charge de l'opérateur:
« werifications visuglles générales

= yerifications fongticnnelles
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= interventions hebdomadaires par personnel spécialisa:
= rontrole visuel de chaque pidce;
* controle du fonctiannement du contraleur .
* interventions mensuslles par personnel spécialisé:
+ verifications et nettoyage des conneclewrs, cablages et prises;
= werification de la ligne Electrigue et de 325 compnsants |

+ verfication strutturale du four, peinture, traces de raville ele,

MAMNUTENTIONE PERICDIQUE

| Comprend les phases de manutentions a affectuar par personnel qualifié selon le

tableau de marche préva par le présent manuel,

“endant 1a manutention des parties macanigues et dlectriques il est obligataire de débrancher
Ialimentation dlectrique de Mappareil et signaler par un panneau bien visible Machine en
manutentian,

PFour chague partie de la machine, il faut observer les opératons sulvantes

L] sumre 3 la lettre les indications dannées par ce manuel

PLAN DE MANUTENTION

PERIODICITES ET ECHEANCES

La pericdicité des opérations de maintenance qui sont Indiquées dans le tableau suivant se
réferent & une machine travaillant selan [ norme FEM 2.511; si les conditions d'emploi de cette
miachine différent m la lrégquence des opérations de maintensnce devra etre augmentée an

Lan seguUencs,

5i I'utilisation du tour est dans les normes, &a révision pourra swair lieg aprés une péricde de 10
ans selon la directive FER 9.755 [S0W.P.).



Tableau des interventions périodiques de manutention

L manutenticn

- VERIFICATIONS

ria nitention
SuCCessive

chague.....[*]

3 mols 13 mols

lour

Semaing Mois

Annde

Controle
auverture et
fermeture porte

Contrele de
l'installation

clectrigue

WOTA: | ) Cas apdralans doivenl etie aniegistiéas sus le carnel de manutention (chapiire SUIYI DE La

MANLTENTION)

LISTE DES PIECES DE RECHANGES

ﬂ Le four est construit et prévu | si il ast utilisé normalement et suivi réguligrament , |

| pour ne pas avoir besoin de changer des pieces hormis pannes ou casses.

Dans 2 cas ou il 25t néréssaire de changer des pidces, Il est obligatoire d'utiliser uniguement des
pleces de rechangs originales fournies par le constructeur.,

PAMMNES

ANOMALIES ET DISFOMCTIONNEMENT
Lont répertarigrs les conditions de non fancticnnement |, prévisibles normalement, relatives aux

fonctions basiques du faur, Dans le tableau sont indiquds le type de probléme , et la pigce qui
paurrait en etre i Farigine .
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PANNES COMPOSANT ET 50LUTIONS

ITYPE ALARME [TYPE DE PANNE CALISE SOLUTION
Hi-&LL AOMNCE LTILAaTERR DU FCLIREN ETE' MORE LE FOLIE, |
MODC INTEMEE DCARAMOHER L 2R AL, '
COMTAITER LE FABRICANT |
FOLUR CHAMSER LA &
. _i-||-.|kL|_ REAETARCF COLIAFF LTI 56T DU FCAIRFY FTEIMORF |E FOUE, |
RADOE INTENSIF DESRAMCHER Ly PRIAE,
COMTATTZR Lz FABRICANT |
POLA CHAMGER La, i
I  RESSTANGE
HI-aLL CEPARSTWIFNTRF LA ERREUR CrINACRTICH L Lo |DIMIMUER Lt TERFZRATIIRE
TCMPZRATLAE MANN UM | TEMPERATURE AKX U LU COMTROLLUR CM
PREVLE APPLUYANT SLIR L& F_ETHE |
A&4%FT ATTFMORF CLIF L& :
TEMFPFRATLIRF RAISSE E
WOYANT RCANGE ETCINT PATTE DE CONTALT DE LA |[FERMETURE DE LA PDATE [E RECLER LAPATTE O .
FORTE FERMES FOUR FORTE DEPLACSE IE 54 FIGMIERE WIOLFRTE COMTATT EN FOMCTION 0OF |
&1 LLRAF AASIT oW JRIGINALE DU L& PFOEITION OuL |
. 1 I'CHLUE WICKDSWITTCH |
PERSONNEL AUTORISE

Le pn':-r"sn'r;nel autorisé pour Intervenir dans Ia mnje;iré partle des cas , est un |

technicien avec des connaissances electriques et mécaniques .

Dans certains cas spacfiques | il sera nécessaire lintervention de personnel spécialisé forme par e
fabricant ou envoye par le construckeur.



MISE HORE SERVICE

ﬂ Dans le cas ou la machine ne pourrait etre reparée, il faudra mettre la machine hors

| service en signalant de manigre visible a l'aide de panneaux et en contactant le
‘ fabricant.

RECYCLAGE ET ELIMINATION DU FOUR

[ Dans le cas ou le four devra etre mis au rebut, il faudra respecter le recyclage des
materlaux en fonctlon de leur nature en faisant appel 3 societes specialisées dans le

recyclage des matériaux industriels,

VERIFICATIONS DU SUIWI ET REMPLACEMENTS

I Suv e sulvl dolvent etre notées toutes les opérations de maintenance effectuées avec

les dates d*échéances trimestrielles et annuelles..

L'ogdraleur sera chargé de renseigner ce suivi avec soin el précision. Les references de Popératour devront
apparaitre clairerment ainsi gue la date et las opérations Effectudes.

NEPAS HESITER & rermplacer la ou les pibces enaminde sl cette ou ces derniers ne remplissent pas laur
fonction & 100%

MANUTENTION TRIMESTRIELE

[Campesant Date Opération rizsultat SiEi'latu;e note
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AANUTENTION ANNUELLE

romposant Date | Operation Résultat Signature |  note |
| -

REMPLACEMENT

Composant Date Opératil:ll"i _“ Risulmt Signature note
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